














GUIDA

ALL'ACQUISTO:
TUTTI | CRITERI PER
SCEGLIERE IL TUO

Per scegliere il prodotto piu adatto alle vostre esigenze,
tre sono i fattori da considerare:

* le caratteristiche del pannello ‘ } ‘ | PAN N E I_ I_l M O D U LAR |

« |a struttura metallica che lo sorregge
| pannelli sono costituiti da un’anima che puo avere diversa compo-
sizione e che garantisce le principali prestazioni del pavimento so-
praelevato.

« il suo rivestimento superiore.

| pannelli si completano con il rivestimento superiore, che forma il
piano di calpestio, il rivestimento inferiore, vale a dire la superficie ri-
volta al sottopavimento, e il bordo perimetrale, che garantisce mag-
giore completezza del modulo e comfort al pavimento, svolgendo
anche il ruolo di ‘fuga interstiziale’.

MODULAR PANELS

Access Flooring Panels are manufactured to exacting tolerances,
P U RC HAS E G U | D E ' with a choice of high density chipboard or calcium sulphate cores
. dependent upon the specific application and loading criteria. There
is an almost infinite choice of surface finishes available to meet the

S E LECTI N G TH E R I G HT most demanding of static loadings and aesthetic requirements.
ACCESS FLOOR

There are several elements to be considered in the se-
lection and installation of a high quality raised access
floor system:

* The performance and accuracy of the modular panels.

« The correct selection of the panel, its top finishing and
under-structure to ensure correct system load perfor-
mance.

*The correct appointment of a qualified installation
team to ensure a professional installation.
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INTERNAL AND
EXTERNAL
APPLICATIONS

Raised access flooring is widely used as a standard in
commercial offices, computer rooms, data centres, lei-
sure and retail applications.

Externally raised access flooring is generally suited

for use on terraces, dehors, balconies and adjacent to
swimming pools.

12

LE TRE TIPOLOGIE

DI ANIMA

L'anima del pannello pud avere le seguenti conformazioni:

o Conglomerato di legno: pit comunemente conosciuto con il
nome di truciolare, € realizzato con legno riciclato, utilizzato

G L | A M B I E N TI ' nello spes-sore éi 38 mm nelle densita di 680-/720 kg/.m3-
INTERNO ED ESTERNO © soret oty oot derich, st

comuni: 28, 30, 32, 34, 36, 38 mm) e densita media di 1.500

Il sopraelevato € un sistema ideale per tutti gli ambienti kg/m3

interni-indoor quali negozi, uffici, data center, ristoran-
ti, padiglioni, ect. E ottimale anche per le applicazioni
esterne-outdoor come ad esempio solarium, terrazze,
poggioli, giardini,dehors e adiacente alle piscine.

X-floor: impasto inerte sinterizzato ad altissime temperature,
realizzato interamente in ceramica con struttura monolitica e
omogenea di densita media 2.200 Kg/m3
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THE THREE TYPES
OF CORE

The core of a panel can be made of the following:

Wood conglomerate: better known as chipboard, it is made of
recycled wood and used at a thickness of 38 mm in densities
of 680/720 kg/m3

Calcium sulphate: high-density single layer, made of gypsum
and cellulose fibres, used in various thicknesses (the most
common include: 28, 30, 32, 34, 36, 38 mm) and an average
density of 1.500 kg/m3

X-floor: inert mixture sintered at ultra-high temperatures,
made entirely of ceramic with a monolithic and uniform struc-
ture and an average density of 2.200 Kg/m3



LE PROPRIETA
DE| PANNELL]

ASSORBIMENTO D’ACQUA E STABILITA DIMENSIONALE

Questa proprieta dipende dalla dimensione e dalla costruzione delle
particelle molecolari. Le particelle lignee che costituiscono il con-
glomerato di legno assorbono molta piu umidita e acqua rispetto al
solfato di calcio. L'’X-floor, invece, & totalmente inassorbente.

CAPACITA DI RIDUZIONE DEL RUMORE
E la capacita di interrompere la frequenza dei suoni trasmessa at-
traverso i materiali.

N.B.: la capacita di riduzione del rumore é fortemente vincolata al
tipo di struttura orizzontale (solaio) su cui verra installato il pavi-
mento sopraelevato.

Il solfato di calcio ha una buona capacita grazie alla sua conforma-
zione compatta e omogenea. Il conglomerato di legno, pur avendo
una densita dimezzata rispetto al solfato di calcio, ha una capacita
di riduzione leggermente migliore, grazie alla sua composizione fisi-
ca. Infine, X-floor occupa una posizione intermedia trai due.

E da sottolineare che la possibilita di effetti di risonanza del pavi-
mento sopraelevato € in stretta relazione alla morfologia e alle pe-
culiarita costruttive dell’edificio stesso. Locali molto ampi, assenza
di setti divisori sottopavimento, presenza di griglie di aerazione,
sono tutte condizioni che possono provocare uno sgradevole effet-
to di risonanza sottopavimento che diventa una “cassa armonica”
per i rumori generati dal calpestio e non solo.

COMFORT AL CALPESTIO

Grazie alla loro capacita di resistere alla flessione anche in presenza
di carichi importanti, i pannelli con un’anima in solfato di calcio e X-
floor assicurano un ottimo comfort al calpestio dando la sensazione
di camminare su una superficie aderente al terreno. Diversamente,
a parita di carico, i pannelliin conglomerato di legno presentano una
maggiore flessibilita ed elasticita.

REAZIONE E RESISTENZA AL FUOCO

Per reazione al fuoco siintende il grado di partecipazione di un mate-
riale combustibile ad un fuoco al quale & sottoposto. La resistenza
al fuoco é I'attitudine di un elemento di costruzione (componente o
struttura) a conservare, durante un periodo determinato, la stabilita,
la tenuta e/o I'isolamento termico richiesti. Il solfato di calcio & co-
stituito da materiali minerali inerti, amorfi al calore, ovvero non par-
tecipanti alla combustione, lo stesso vale per X-floor costituito da
un impasto atomizzato di argille, caolini e feldspati. L'anima in trucio-
lare, essendo costituita da conglomerato dilegno e leganti a base di
resine e colle, reagisce invece partecipando alla combustione.

PANEL PROPERTIES

WATER ABSORPTION AND SIZE STABILITY

This property depends on the size and on the construction of the
molecular particles that compose the panels. The wood conglom-
erate absorbs much more moisture and water compared to calcium
sulphate. X-floor, by contrast, is totally non-absorbent.

NOISE REDUCTION CAPABILITY
This is the capability to interrupt the frequency of sounds transmit-
ted through the materials.

N.B.: Noise reduction capability is heavily dependant on the type of
concrete slab onto which the raised flooring will be installed.

The capability of calcium sulphate is good thanks to its compact
and uniform structure. Despite the fact that the density of wood
conglomerate is half that of calcium sulphate, it has a slightly better
reduction capability, due to its physical composition. Lastly, X-floor
is between the two.

It should be noted that the possibility of raised floor resonance ef-
fects is strictly related to the morphology and architectural peculi-
arities of the building itself.

COMFORT UNDERFOOT

Thanks to their bending resistance even under large loads, panels
with calcium sulphate and X-floor cores ensure excellent comfort
underfoot. Conversely, under an equal load, wood conglomerate
panels manifest more flexibility and elasticity.

REACTION AND RESISTANCE TO FIRE

Reaction to fire, meaning the degree of participation of a flammable
material in a fire to which it is subjected. Resistance to fire is the
predisposition of a construction element to preserve the stability
required, over a certain period. Calcium sulphate is made up of inert
mineral materials, which do not participate in combustion. The same
is true for X-floor, made of an atomised mixture of clays, kaolins and
feldspars. A chipboard core reacts participating in combustion.
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IL RIVESTIMENTO

Tra i principali materiali di rivestimento superiore usati, possiamo
trovare i seguenti:

LINOLEUM

Resiliente naturale composto da olio di lino miscelato poi con resine
naturali, farina di legno, inerti e pigmenti coloranti calandrati su un
tessuto di juta naturale.

VINILE

Anche denominato PVC, & una delle materie plastiche piu diffuse al
mondo. Derivato dal sale (cloro 57%) e dal petrolio (etilene 43%) &
una delle materie plastiche piu utilizzate grazie al costo di produzio-
ne contenuto e alle sue elevate prestazioni.

LAMINATO PLASTICO

Miscela di polvere di legno e/o di fibre pressata in forme metalliche
e, simultaneamente, vulcanizzata mediante calore. Composto da
strati di fibra di cellulosa e impregnato di resine termoindurenti.

GOMMA

Mescola naturale (ottenuta dal caucciu), estratta da alberi e parte
sintetica derivante da code di produzione delle benzine (composti
a base di stirene e butadiene), additivata in seguito con cariche mi-
nerali rinforzanti.

MOQUETTE
Pavimento tessile ottenuto cucendo al supporto cascami di felpa,
composto da filati di poliammide.

LAPIDEI NATURALI

Vengono generalmente definiti lapidei naturali marmi, pietre, graniti
e travertini naturali o, pit propriamente, tutti i prodotti cosiddetti “di
cava”

PARQUET NATURALE

Il termine generale ‘parquet’ definisce un pavimento in legno natura-
le, posato in maniera tale da formare dei disegni geometrici, semplici
o complessi, di spessore minimo di 2,5 mm.

RICOMPOSTI

| prodotti denominati lapidei compositi (detti anche agglomerati)
sono un'evoluzione tecnica del ‘Terrazzo alla Veneziana’ e ‘Palladia-
na’, composto da scaglie di materiale di vario tipo. La tecnica co-
struttiva utilizzata ancora oggi € la stessa dei tempi antichi con la
differenza che un tempo come legante si usava la calce oggi invece
siadopera il cemento.

GRES PORCELLANATO

Con il nome ‘gres porcellanato’ viene definito un particolare tipo di
piastrella ceramica a struttura compatta, composta da argille, feld-
spati, caolini, sabbia e coloranti, macinati fra loro e poi finemente
atomizzate fino a raggiungere una polvere a granulometria omoge-
nea adatta alla pressatura. Il processo di cottura determina la cera-
mizzazione/greificazione dell'impasto, attribuendone le tipiche ca-
ratteristiche di resistenza alle abrasioni, impermeabilita e longevita.

ACCIAIO INOSSIDABILE AISI 304 ‘RIGIDIZZATO’
Gli acciai inox (o acciai inossidabili) sono leghe di ferro caratterizza-
te, oltre alle proprieta meccaniche tipiche degli acciai al carbonio,
da una notevole resistenza alla corrosione, specie in aria umida o in
acqua dolce, dovuta alla presenza nella lega di cromo. La notazione
AISI (American Iron and Steel Institute, Istituto di unificazione sta-
tunitense per ferro e acciaio) individua I'acciaio inox attraverso una
sigla a tre cifre con possibile aggiunta di una lettera. Le lamiere in
acciaio rigidizzato sono particolarmente adatte per il rivestimento
di pavimenti.

VETRO

Il vetro utilizzato come pannello per pavimento sopraelevato € un
vetro cosiddetto ‘stratificato’, costituito da almeno tre strati di ve-
tro dello stesso spessore di 10 mm, incollati a mezzo di un film che
puo essere trasparente od opaco in PVB (poli-vinil-butirrato) tramite
un processo di pressatura a caldo. L'utilizzo dei tre strati conferisce
notevole resistenza meccanica e marcato isolamento acustico e
termico.

SURFACE FINISHES

Newfloorincorporate awide and varied range of factory-bonded sur-
face finishes to their access floor panels. Standard finishes include:

LINOLEUM

Natural, resilient, made of linseed oil mixed with natural resins, wood
flour, inert substances and colour pigments calendered onto canvas.

VINYL

Also known as PVC, it is one of the most common plastic materials
in the world. Derived from salt (57% chlorine) and from petroleum
(43% ethylene) it is one of the most used plastic materials thanks
toits contained production cost and its high performance.

HPL — HIGH PRESSURE LAMINATE

A mixture of wood flour and/or fibres pressed in metal moulds and
vulcanised with heat at the same time. Made up of layers of cellu-
lose fibre and impregnated with thermosetting resins.

RUBBER

A natural blend (from the caoutchouc) is extracted from trees, and
the synthetic part derives from petrol end-products (styrene- and
butadiene-based compounds), then mixed with reinforcing mineral
extender additives.

CARPET

Atextile flooring created by sewing waste fabric made of spun nylon
to a support.

NATURAL STONE

Marble, rock, granite and natural travertine, or to be more accurate,
all so-called “quarry” products, are generally defined as stone.

RECONSTITUTED STONE

Composite stone products (also known as agglomerates) are a
technical evolution of Venetian and Palladian ‘Terrazzo’ flooring,
made using chips of material of various kinds.

PORCELAIN GRES

The term ‘porcelain gres’ is defined as a particular type of compact
structure ceramic tile, made of clays, feldspars, kaolins, sand and
colourants, each ground and then finely atomised until a powder
with uniform granulometry suitable for pressing is achieved. The
firing process determines the ceramisation/vitrification of the mix-
ture, giving itits typical characteristics such as abrasion resistance,
impermeability and longevity.

NATURAL HARDWOOD
A natural wooden floor, laid in such a way as to form simple or com-
plex geometric designs, with a minimum thickness of 2.5 mm.

STAINLESS STEEL AISI 304

Stainless steels are alloys of iron. Apart from the typical mechanical
properties of carbon steels, they are characterised by a considera-
ble resistance to corrosion, especially in moist air or in fresh water,
due to the presence of chrome in the alloy.

The AISI (American Iron and Steel Institute) identifies stainless steel
by using a three-digit number with the possible addition of a letter.

STRUCTURAL GLASS PANEL

The glass panel is made up of at least three layers of glass of the
same 10 mm thickness, glued by means of a PVB (polyvinyl-butyral)
film that can be transparent or opaque, using the hot pressing pro-
cess. The use of three layers provides considerable mechanical
strength and marked heat and sound insulation.




Per apprezzare la piena funzionalita e flessibilita del pavimento
sopraelevato, e disponibile una gamma di accessori complementari.

L'applicazione degli accessori, realizzati nel rispetto delle norme di
sicurezza internazionali, rende semplice, pratico, sicuro e funzionale
'uso del pavimento sopraelevato, soddisfacendo pienamente le
caratteristiche di flessibilita che gli sono richieste.

Gli accessori disponibili:
 Sportello a scomparsa
* Torretta attrezzata

« Griglie di aerazione

e Gradini

*Ventose

« Pannelli forati

e Rampe

* Profili

« Battiscopa

 Battute di tamponamento




FREEFLOOR:
IL PAVIMENTO
AUTOPOSANTE A SECCO

Il sistema Freefloor & un innovativo sistema brevettato di posa a
secco di piastrelle di ceramica, marmo, granito, completamente
svincolate tra loro, con applicato un rivestimento inferiore della va-
rieta Silent o Magnetic, finemente lavorate allo scopo di garantire
una perfetta intercambiabilita tra le singole piastrelle.

Freefloor si posa direttamente su qualsiasi tipo di pavimento, so-
praelevato o tradizionale, con la massima semplicita e rapidita,
richiedendo in caso di superfici di appoggio irregolari, un semplice
pretrattamento con livellina cementizia.

Freefloor é:

» Senza adesivi o altri prodotti chimici: subito pronto e calpestabi-
le dal momento stesso della sua posa.

e Senzaincastri fra le piastrelle: & garantita la massima semplicita
perlaposae perlarimozione o sostituzione delle singole piastrelle.

« Senza stuccatura e fugatura fra le piastrelle a fine posa.

rectloor

FREEFLOOR:
LOOSE-LAY PORCELAIN
FINISH

Freefloor — The loose lay solution. Perfect for installation directly
onto existing raised access floors. The Freefloor system comprises
of a series of loose-lay removable porcelain tiles, which are fully cal-
ibrated and rectified and chamfered on a dedicated production line
at Newfloor’s production facility in Italy.

The tiles have a dense rubberized backing and are fully edge-banded
in plastic. Available as a gravity-lay or magnetic backed product spe-
cifically designed for installation on to steel encapsulated raised
access flooring.

Ideally suited for use as an overlay to old existing ceramic floors.
Alternatively, it is a perfect choice as an overlay to new or existing
raised access floor systems. Freefloor can also be installed as a
temporary solution to create point of sale areas within retail envi-
ronments.

Freefloor has:

< No adhesives or fixings: minimum disruption is caused and the
room is ready for use again within hours.

* No joints between the tiles: maximum ease is guaranteed in the
removal of single tiles.

* No grouting and sealing between the tiles when they are in place.

M-floor

X-FLOOR:
L'EVOLUZIONE
DEL PAVIMENTO
SOPRAELEVATO

X-floor, pannello inerte, ideale in tutte quelle installazioni dove la
composizione dei pavimenti sopraelevati convenzionali, prevalente-
mente costituiti da conglomerato di legno o solfato di calcio, pos-
sono incontrare problemi di incompatibilita con le condizioni igrome-
triche dell’'ambiente in cui potrebbero essere applicati. Puo essere
installato sia all'interno che all'esterno, in presenza di acqua o con
elevate percentuali di umidita nell’aria, come ad esempio in ambienti
marini. Per questo X-floor risolve i limiti di applicazione che un pa-
vimento sopraelevato convenzionale aveva sino a ieri, concedendo
la piu vasta scelta di finitura, potendo essere rivestito sulla parte
superiore con gres ceramico, pietra naturale o ricomposta, e con-
sente di creare un piano di calpestio dalle ottime rese estetiche e
tecniche, senza lavorazioni aggiuntive come adesioni o rinforzi.

Il supporto su cui poggia il pannello X-Floor € composto da piedini re-
alizzati in bimateriale in polipropilene con testa in gomma antirumo-
re e antiscivolamento, ad altezza regolabile, con portata dei carichi
dioltre 1.200 kg/m2.

X-FLOOR:

THE NEXT GENERATION
OF RAISED ACCESS
FLOOR PANELS

The X-floor panel is totally inert and water-proof, Ideally suited to
external applications but also to internal ones, where high humidity
or water may be present and neither chipboard or calcium sulphate
panels would perform adequately.

For this reason X-floor overcomes the limits in its application com-
pared with a conventional raised floor.

Its upper surface can be covered with porcelain tiles, natural and
reconstituted stones available in an almost infinite range of colours
and textures of high aesthetical impact.

The X-floor panel is generally installed on plastic pedestals for ex-
ternal applications made in polypropylene and composed by an an-
ti-noise and anti-slip rubber head of adjustable height, with a load
capacity of more than 1.200 kg/m2
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FOUR X FOUR ADVANCE:
SICUREZZA, EFFICIENZA
E STABILITA AL PIANO

DI CALPESTIO

L’'impegno a migliorare la sicurezza degli ambienti ha spinto Newfloor
aricercare nuove soluzioni anche in materia antisismica. L'argomento
e digrande rilievo anche per il nostro Paese, che ha registrato nell'ul-
timo periodo una rilevante attivita sismica. In caso di terremoto,
anche il pavimento sopraelevato deve poter garantire la propria sta-
bilita strutturale.

Four x Four AD € un sistema brevettato che garantisce l'integrita
della pavimentazione tecnica sopraelevata durante il manifestarsi
di un evento sismico, permettendo, cosi, alle persone presenti di
raggiungere le vie di esodo e di abbandonare velocemente i locali.

Four x Four AD puo essere impiegato anche nella posa di pavimenti
sopraelevati standard (ove non é richiesta alcuna prestazione anti-
sismica) favorendo I'effetto autocentrante dei pannelli, allineandoli
tra loro e impedendo possibili slittamenti.
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FOUR X FOUR ADVANCE:
SURFACE STABILITY &
SAFETY PERFORMANCE

A commitment to increasing safety in our surroundings motivated
Newfloor to research new solutions, including anti-seismic materi-
als. This is a highly relevant topic in our own country, which has re-
corded significant seismic activity in recent times. In the event of
an earthquake, it is critical that raised access flooring must be able
to maintain its structural stability.

Four x Four AD is a patented system that guarantees the integrity
of raised access flooring during a seismic event, therefore allow-
ing people to reach the emergency exits and to leave the premises
quickly.

The reinforced steel structure consists of supports that are se-
cured to the sub-floor with specialist adhesive. The head of the
bespoke pedestal, whose gasket is also glued, is patented with 4
conical hooks that are inserted into the underside of the predrilled
floor panel. Each gasket couples with 4 panels, thus achieving the
integrated effect of the whole floor whilst maintaining the biggest
advantage of raised flooring: immediate access to the plenum
where the building services are contained.

This process was designed for raised flooring with a 1.500 kg/m3
ultra high density calcium sulphate core.

Four x Four AD system can also be introduced on standard raised
floors (where anti seismic properties are not required) facilitating
the self-centring effect of the panels, aligning them with each other
and preventing possible lateral movement.

CALIDUS ADVANCE,
IL SOPRAELEVATO
CHE RISCALDA

Sistema di riscaldamento radiante a secco per il benessere del
COrpo umano.

Calidus AD, sistema tecnologico brevettato, € un’eccellenza nel
campo del riscaldamento studiato appositamente per la modularita
del pavimento sopraelevato, consentendo di coniugare i vantaggi
del sopraelevato a quelli di un riscaldamento di tipo radiante a pa-
vimento.

Il sistema é indicato in tutti i casi dove puo essere applicato il so-
praelevato da interno, sia per costruzioni ex novo che nel caso di
ristrutturazioni: situazioni in cui & necessaria un’ispezionabilita pun-
tiforme, cosi da accedere all'impiantistica sottostante, garantendo
comunque la distribuzione del calore sull'intera superficie e impie-
gando un sistema completamente a secco.

Grazie alla continua ricerca di prodotti e materie prime innovative,
Newfloor propone Calidus AD non come supplemento, ma come ti-
pologia di prodotto finito che risponde maggiormente alle esigen-
ze di comfort e benessere del corpo umano anche in ambienti non
domestici, ponendo attenzione all'importante risparmio energetico
che questo sistema puo garantire.

CALIDUS ADVANCE,
RAISED FLOORING WITH
INTEGRAL HEATING

A dry radiating heating system for our well-being.

Calidus AD is a patented technological system and a leader in the
field of heating designed specifically raised access flooring. It ena-
bles the advantages of raised floors to be combined with the advan-
tages of radiating floor heating.

This completely dry system is recommended in all applications
where indoor raised flooring can be applied, whether it is a new
building or a renovation. It is ideally suited to situations where spot
inspections are necessary in order to access the systems below
whilst guaranteeing heat distribution on the whole surface.

Thanks to continuous research into innovative raw materials and
products, Newfloor recommends Calidus AD not as an addition-
al element but as a finished product that better responds to the
well-being and comfort needs of the human body, even in non-do-
mestic environments, drawing attention to the significant energy
savings this system can ensure.
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Without a doubt, a distinguishing factor is Newfloor's passion and
constant dedication to studying and challenging materials for the
purpose of creating new products to meet the increasing desires of
architects and specifiers from around the world.

Newfloor is equipped with a small laboratory accredited by the na-
tional certification authorities. It tests individual parts of the sys-
tem to prove their effective compliance with the requested require-
ments, conformity with the specifications stated by the supplier,
quality, safety, strength and durability.

On the basis of the data collected for each test, the company
continuously updates the internal technical documentation to fa-
cilitate the study and creation of new products. It is thanks to this
that Newfloor already boasts two patents for industrial inventions
recorded over the last 20 years.

Newfloor invests heavily in the management and optimisation of
the entire production process in order to accelerate as well as to im-
prove the quality of the finished product, always keeping in mind the
needs and requests of the client. It accepts new client requests as
challenges, doesn’t set itself construction limits, and where limits
are encountered, strives to overcome them.

SAMSUNG

“Il pavimento sopraelevato. Sistema costruttivo, applicazioni e nor-
mative”, Rimini, Maggioli, 2015, realizzato dal team Newfloor, & una
pubblicazione che nasce dall’idea di proporre al mondo dell’architet-
tura e dellimpiantistica, nonché a quello universitario, un manuale
tecnico, completo e illustrato, ricco di nozioni, esempi, spiegazioni,
confronti tra i vari materiali, dedicato esclusivamente al pavimento
sopraelevato. All'interno del volume si & cercato di dare risposta ad
ogni quesito tecnico e curiosita che ci si possa porre verso questo
prodotto. Un testo quindi semplice e conciso, ma allo stesso tem-
po preciso e ricco di nozioni, che possa supportare il professionista
passo a passo nella scrittura di un capitolato d’'impresa, fino alla
completa realizzazione dell’opera. In definitiva un volume che vuole
essere un manuale, in grado di dare immediata risposta a eventuali
quesiti di progettisti, installatori e manutentori.



SOSTENIBILITA:
LA NOSTRA GREEN
PHILOSOPHY

Negli ultimi anni la sostenibilita & divenuta un elemento
imprescindibile, sia a livello italiano che internazionale. |
prodotti Newfloor possono contribuire alla sostenibilita
di un edificio, grazie alle loro caratteristiche e a quelle
dei propri componenti. Il nostro impegno in questo sen-
so e testimoniato dalle certificazioni che ci sono state
riconosciute.

ECO-SUSTAINABILITY:
OUR GREEN
PHILOSOPHY

In recent years eco-sustainability has become a must,
both in Italy and abroad. Newfloor products can con-
tribute to the eco-sustainability of a building, thanks to
their characteristics and those of their system parts.
Our commitment to this effect is demonstrated by the
certifications we have been awarded.

LE NOSTRE
CERTIFICAZIONI

contributes to

$S 67, MR 62, MR €4, MR C6
MR C7, QI C4.1, QI 4.4

CREDITS

CERTIFICAZIONE LEED

Si tratta di uno dei sistemi di certificazione di sostenibilita degli edi-
fici piu diffusi a livello internazionale. Leadership in Energy and Envi-
ronmental Design ¢ infatti il sistema statunitense di classificazione
dell'efficienza energetica e dell'impronta ecologica degli edifici che
fornisce un insieme di standard di misura per valutare le costruzioni
ambientalmente sostenibili.

| criteri LEED sono stati creati per raggiungere i seguenti scopi:

« Definire il concetto di ‘edificio verde’ stabilendo uno standard co-
mune di misura

< Promuovere pratiche integrate di progettazione per l'intero edificio

e Dare un riconoscimento ai leader dell'industria della costruzione
attenti al rispetto dell'ambiente

« Stimolare la competizione nello sviluppo di progetti, materiali e me-
todi costruttivi verdi

* Aumentare la consapevolezza dei benefici che porta la ‘costruzione
verde’

e Trasformare il mercato dell’edilizia

« Ottenere il maggiore profitto possibile, pur essendo orientato
all'ecologia globale

« Adempiere a tutti gli obblighi di legge dell’edilizia.

| prodotti Newfloor possono contribuire al conseguimento del pun-
teggio di certificazione LEED nei crediti qui di seguito indicati:

Credito: SSc7
Titolo: Riduzione effetto isola di calore

Credito: MR c 2
Titolo: Gestione dei rifiuti da costruzione

Credito: MRc 4
Titolo: contenuto diriciclato

Credito:Mrc5
Titolo: Materiali regionali

Credito:MRc 6
Titolo: Materiali rapidamente rinnovabili

Credito:MRc 7
Titolo: Legno certificato

Credito:Qlc4.1
Titolo: Materiali basso emissivi: colle, collanti e sigillanti

Credito:Qlc4.4
Titolo: Materiali basso emissivi: prodotti in legno composito e fibre
vegetali

OUR
CERTIFICATIONS

LEED CERTIFICATION

This is one of the most common certification systems in the
eco-sustainability of buildings at international level. Leadership in
Energy and Environmental Design is the United States system for
classifying the energy efficiency and ecological footprint of build-
ings. It provides a set of measurement standards for evaluating en-
vironmentally sustainable buildings.

The LEED criteria were created to achieve the following objectives:

« To define the concept of a ‘green building’ by establishing a com-
mon measurement standard

«To promote integrated design practices for the entire building

= To give recognition to the construction industry leaders who are
environmentally conscious

»To stimulate competition in the development of green designs,
materials and construction methods

«To increase awareness of the benefits that ‘green construction’
brings

« To transform the construction market

«To obtain the greatest profit possible, despite being oriented
towards global ecology

« To adhere to all the obligations of building law.

Newfloor products can contribute to the point’s attainment of LEED
certification in the credits:

Credit:SSc7
Title: Heat island effect reduction

Credit: MRc 2
Title: Construction waste management

Credit: MRc 4
Title: Recycled content

Credit: MRc5
Title: Regional materials

Credit: MRc 6
Title: Rapidly renewable materials

Credit: MRc 7
Title: Certified wood

Credit:EQc4.1
Title: Low-emitting materials: adhesives and sealants

Credit:EQc4.4
Title: Low-emitting materials: composite wood and agri-fibre
products
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La biblioteca di Birmingham, realizzata dagli architetti olandesi
Mecanoo, € la pit grande biblioteca d’Europa, con una superficie
complessiva di 31.000 mq e nove piani di altezza che accolgono
milioni di libri, ma anche un anfiteatro da 300 posti, spazi poli-fun-
zionali, giardini e caffé. Terminata nel 2013, la biblioteca & conce-
pita come uno spazio pubblico che riconnette il tessuto urbano
dando una nuova identita a Centenary Square, la piu grande piazza
di Birmingham. Newfloor, in collaborazione con il proprio fornitore
nazionale di grés porcellanato I'azienda Mirage Spa, si & aggiudicata
guesto importante progetto fornendo oltre 7.000 mq di pavimen-
to sopraelevato. L’altissimo grado di personalizzazione e la cura nel
dettaglio di ogni singolo pezzo, ha richiesto un impegno considere-
vole da parte di tutto lo staff di Newfloor, impegnato in un attento e
prolungato studio con i progettisti e la committenza per la definizio-
ne di una soluzione dall'elevato impatto estetico, coniugato alle ec-
cellenti prestazioni in fatto di resistenza e sicurezza. Infatti uno dei
requisiti chiave per I'aggiudicazione del progetto é stato il poter as-
sicurare di fornire un pavimento sopraelevato che potesse garantire
la classe diresistenza ai carichi piu elevati, ossia elementiin ‘Classe
6'. Adetta classe corrisponde infatti un carico di rottura ammissibile
=>1.200Kkg al centro del lato del pannello. Al fine di ottenere detta ca-
ratteristica, Newfloor ha adottato gli opportuni accorgimenti come
I'utilizzo di una vaschetta di acciaio di rinforzo di speciale spessore e
una struttura metallica di sopraelevazione di adeguata resistenza. |l
pavimento sopraelevato € composto da pannelli di 34 mm di solfato
di calcio di dimensioni 60x120 cm, rivestiti da un grés Made in Italy
della ditta Mirage, serie Marmi colore bianco statuario prelevigato,
tagliato e riassemblato in doghe di dimensioni 20x120 cm. La ca-
ratteristica venatura di questo grés e stata personalizzata in fase di
cottura secondo il gusto degli architetti dello studio di progettazio-
ne che hanno presenziato a dette operazioni presso lo stabilimento
Mirage in provincia di Modena.

BIRMINGHAM LIBRARY:
CASE HISTORY

The Library of Birmingham, built by Dutch architects Mecanoo, is
the largest library in Europe, with a total area of 31.000 square me-
ters and nine floors housing millions of books, but also a 300 seats
auditorium, multifunctional facilities, gardens and cafes. Officially
opened in 2013, the library has been designed as a public space
that may reconnect the city’s urban fabric giving a new identity to
Centenary Square, the largest square in Birmingham. Newfloor, in
collaboration with its national supplier of porcelain stoneware - the
Company Mirage Spa - has been awarded this important project pro-
viding over 7.000 square meters of raised floor. The large degree of
customisation and attention to detail in every single piece required
considerable effort on the part of Newfloor’'s staff, which was en-
gaged in a comprehensive and prolonged study with designers and
commissioners, to define a solution that would ensure both high
aesthetic impact and superior performance in terms of resistance
and safety. In fact, one of the key requirements for the award of the
project was to supply a raised floor that would ensure the highest
load capacity, that is load ‘Class 6. This class corresponds to a per-
missible breaking load = 1.200kg in the middle of the side of the
panel. To obtain this feature, Newfloor adopted appropriate meas-
ures, such as using a thick steel reinforcement and a particularly
resistant raised metal structure. The raised floor consists of 34 mm
thick calcium sulphate panels measuring 60x120 cm, covered with
Made in Italy stoneware - supplied by the Mirage Company - from the
marble range, statuary white, pre-polished, cut and reassembled
into 20x120 cm slabs. The typical grain pattern of this stoneware
was customised during the baking process according to the taste
of the designers who attended these operations at the Mirage site
in Modena - Italy.
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